Описание: Схема как у Юрия на 165А, прежде чем приступить к работе по сборке, рекомендую изучить все его инструкции. 

Использованы следующие комплектующие:

Ключи: IRG4PF50W По 2 штуки в параллель, обдув, без прокладок.

( Пранировал раньше делать со срелней точкой, поэтому. IRG4PF50W и  900В )

При одном ключе «безопасный» ток до 130А при трансе 16/6, 

Диоды 150EBU200,   1+2,

Транс стержневой, на 4-х больших строчниках ТВС90ЛЦ2, 16/6, 8/24 мм2, литц Ф0,9 мм. (толстоват)

Дроссель: 3 строчника Н, 8 витков, 24 мм2,

Входной фильтр: 6х330мк, 400В.

Термозащита: биметалл, 65 градусов на транзисторах, 85-на диодах.

Частота 36 кГц, хх 50-55В среднее, и, соответственно, 100-110В пик.

Остальное без изменений. 

мах ток 180А при 32-34в, ПВ не мерил, но при интенсивной работе электродом Ф4 на 

180А не отключается, наверное около 80%. Ток кз 1,2-1,5 от номинала. 

Дугу держит отлично, качество шва - супер, можно резать электродом. Единственное: при касании электрод часто залипает, пока не знаю от чего.

При создании сего чуда, огромную информационно-техническую помощь оказали Юрий – создатель сайта www.y-u-r.narod.ru , и barmaley (активный участник форумов по сварочникам).  Всем спасибо!

